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2. VERSOES

VERSAO
V1.2018118
V2.20181221
V3.20190107
V4.20190123

V5.20190201

DATA

26 novembro 2018
21 dezembro 2018
7 dejaneiro 2019
23 janeiro 2019

01 fevereiro 2019

DESCRICAO

Versao de lancamento
Alteracédo capitulo 5.2

Alteracdo cap. 3,5e 6

Adicao de novo cap. 6

Alteracdo cap.6 e 9

PARTNUMBERS

1212300001to -

1212300001 to

1212300001 to

1212300001 to

1212300001 to-



3. VERIFICACOES ANTES DE LIGAR A IMPRESSORA

3.1 Paralelismo entre guiasemZ

Procedimento
ver video

1) Medir com fita métrica nas duas posicdes, em cima e em baixo.

2) Ajustar até ambas ficarem a mesma distancia.



https://youtu.be/tCVx89STyUw?list=PLOxpt69VNthEivPapbHRj2jGj_AQufLHL&t=20

3.2 Paralelismo entre guias em Z e fusos trapezoidais

Procedimento
ver video

1) Medir com fita métrica em duas posicdes, cima e em baixo, entre o fuso e a guia do lado direito .

3) Repetir para o lado esquerdo.


https://www.youtube.com/watch?v=tCVx89STyUw&feature=youtu.be&t=41

3.3 Horizontalidade da mesa aquecida

Procediment o
ver video

1) Garantir que o comprimento do parafuso depois da porca é semelhante nos quatro cantos .
Utilizar um instrumento de medida para verificar que a distancia entre o PCB da mesa aquecida
e a estrutura que fixa a mesa aos rolamentos esta a mesma distancia nos quatro cantos.

2) Ajustar se necessario.



https://youtu.be/tCVx89STyUw?t=81

3.4 Lubrificacao

Procediment o
ver video

Colocar lubrificante :

em cima da porca de latdo
em cada um dos fusos do eixo Z


https://youtu.be/tCVx89STyUw?t=200

4. PROCESSO DE PRIMEIRA UTILIZACAO DA IMPRESSORA

4.1 Update de firmware

Antes da primeira utilizagdo, é necessario atualizar o firmware , de forma a garantir que tem a
verséo mais recente.

Procedimento

1) Fazer download do programa de atualizacdo do firmware na pasta B2X300 Firmware Updater no
repositorio da B2X30Q

2) Instalar o programa de atualizagéo .

3) Conectar a impressora através do cabo USB ao computador.

4) Ligar aimpressora .

5) Iniciar o programa de atualizacdo e seguir as instrucoes .

» 1
s i ® B2X300 Firmware Updater
peevery e B2X300 Firmware Updater SeEVERY pd
This application will try to update the firmware on Flashing firmware.
your B2X300 3D printer Do not disconnect your printer

\J

Your B2X300 is updated!
Press "Done” to quit.

When you're ready, click "OK"



https://github.com/beeverycreative/B2X300-resources/tree/master/B2X300_Firmware_Updater

4.2 Calibracao inicial offset Z

Processo necessério para verificar que ambos 0s nozzles estdo a mesma cota, evitando assim
colisdes do nozzle inativo com as pecas ja impressas.

A

Este processo € essencial ndo sé para dupla extrusdo como para utilizacdo de apenas um nozzle.
Procedimento

1) Baixar eixo X, rodando os dois fusos Z ao mesmo tempo, até os nozzles esarem proximos da
mesa, e centrar a carruagem .

:
£




3) Ajustar até ambos ficarem a mesma distancia .

4) Desapertar os quatro parafusos que seguram o bloco de dissipacéo do extrusor.




5) Rodar o bloco de dissipagdo até os nozzles estarem a mesma cota com a mesa

6) Mantendo essa posicdo, apertar os quatro parafusos.























































































