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Procedimento  

ver vídeo 

 

 Medir com fita métrica nas duas posições, em cima e em baixo. 

 
 

 Ajustar até ambas ficarem à mesma distância.  

 

 

 

  

https://youtu.be/tCVx89STyUw?list=PLOxpt69VNthEivPapbHRj2jGj_AQufLHL&t=20


 

 

 

 

 

Procedimento  

ver vídeo 

 

 Medir com fita métrica em duas posições, cima e em baixo, entre o fuso e a guia do lado direito . 

   
 

 Ajustar até ambas ficarem à mesma distância . 

 
 

 Repetir para o lado esquerdo. 

 

  

https://www.youtube.com/watch?v=tCVx89STyUw&feature=youtu.be&t=41


 

 

 

 

 

Procediment o 

ver vídeo 

 

 Garantir que o comprimento do parafuso depois da porca é semelhante nos quatro cantos . 

Utilizar  um instrumento de medida para verificar  que a distância entre o PCB da mesa aquecida 

e a estrutura que fixa a mesa aos rolamentos está à mesma distância nos quatro cantos.  

 
 

 Ajustar se necessário . 

 
  

https://youtu.be/tCVx89STyUw?t=81


 

 

 

 

 

Procediment o 

ver vídeo 

 

 

Colocar lubrificante : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

nos rolamentos do eixo X. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

nos rolamentos do eixo Y. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

em cima da porca de latão  

em cada um dos fusos do eixo Z.  

 

 

 

 

 

 

https://youtu.be/tCVx89STyUw?t=200


 

 

 

 

 

 

Antes da primeira utilização, é necessário atualizar o firmware , de forma a garantir que tem a 

versão mais recente.  

 

Procedimento  

 

 Fazer download do programa de atualização do firmware  na pasta B2X300_Firmware Updater  no 

repositório  da B2X300.  

 Instalar o programa de atualização . 

 Conectar a impressora através do cabo USB ao computador. 

 Ligar a impressora . 

 Iniciar o programa de atualização e seguir as instruções . 

 

        

  

https://github.com/beeverycreative/B2X300-resources/tree/master/B2X300_Firmware_Updater


 

 

 

 

 

Processo necessário para verificar  que ambos os nozzles estão à mesma cota, evitando assim 

colisões do nozzle inativo com as peças já impressas.  

 

 
Este processo é essencial não só para dupla extrusão como para utilização de apenas um nozzle. 

 

Procedimento  

 

 Baixar eixo X, rodando os dois fusos Z ao mesmo tempo, até os nozzles estarem próximos da 

mesa, e centrar a carruagem . 

 

 Medir distâncias entre os motores do eixo Z (esquerdo e direito) e o eixo X. 

 

 

 

 



 

 

 

 

 Ajustar até ambos ficarem à mesma distância . 

 
 

 

 

 Desapertar os quatro parafusos que seguram o bloco de dissipação do extr usor.

 
 



 

 

 

 

 Rodar o bloco de dissipação até os nozzles estarem à mesma cota com a mesa. 

 
 

 

 Mantendo essa posição, apertar os quatro parafusos. 

 
 

 


























































